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Die Erfindung bezieht sich auf Hohldorne zum 
Herstellen von aus schraubenlinienfonnig gewickel- 
ten Kunstsoffstreifen bestehenden Rohren oder Be- 
Jialtermanteln beliebiger Lange, die aus zwei iiber 
Gelenke miteinander verbundenen Blechmantel- 
segmenten mit groBerem Segmentwinkel und einem 
dritten Blechmantelsegment mit Meinerem Segment- 
winkel bestehen, die zur Verringerung des Durch- 
messers des Dorns in radialer Richtung einziehbar 
sind. 

Die Herstellung von Rohren oder Behaltermanteln, 
ihsbesondere mit groBeren Durchmessern, aus ge- 
wickelten Kunststoffstreifen ist an sich bekannt. Da- 
bei konnen die Windungen des Kunststoffstreifens, 
insbesondere bei geringerer Streifendicke, iiberlappt 
ausgebildet sein, oder sie konnen, insbesondere bei 
groBerer Materialdicke, an ihren Randern aneinander- 
stoBen, so daB die schraubenlinienfonnig gewickelten 
Kunststoffstreifen in der gleichen Flache oder Ebene 
verlaufen und dann miteinander verschweiBt werden 
konnen. Das Wickeln und VerschweiBen erfolgt iiber 
einem Dorn, was zu Schwierigkeiten f uhrt, wenn nach 
dem VerschweiBen das fertige Rohr oder der Be- 
haltermantel vom Dorn abgezogen werden soli, da 
das Kunststoffmaterial beim Abkiihlen nach dem 
VerschweiBen stark schrumpft und sehr fest auf dem 
Dorn sitzt. Beim Abziehen des Rohres oder Mantels 
vom Dorn treten daher Beschadigungen ein, die eine 
Weiterverwendung des Rohres oder des Mantels nicht 
mehr gestatten. 

Es ist bereits ein zerlegbarer Dorn zur Herstellung 
von Plastikrohren groBer Lange, insbesondere solchen 
aus glasfaserverstarktem Kunststoff, bekannt. Bei 
dieser bekannten Ausfiihrungsform werden die ein- 
zelnen Mantelsegmente des Dorns in Arbeitsstellung 
auf einem Hilfsdorn abgestiitzt und in dieser SteJlung 
durch in ihrem Aufbau recht komplizierte Vorrich- 
tungen verriegelt. Ein Zusammenziehen des Dorns ist 
erst nach Herausnahme des Hiifsdorns moglich. 
Dieses Herausnehmen des Hiifsdorns wird aber off en- 
bar durch den Druck des geschrumpften Plastikrohres 
stark erschwert. 

Fur die Herstellung von Gummireifen ist auch eine 
Kernbauweise bekannt, bei welcher der Kern im 
Durchmesser zu verkleinern ist. Der Kern besteht aus 
drei Mantelsegmenten, und zwar aus einem kleinen 
Segment und zwei iiber ein Gelenk zusammenhangen- 
den groBen Segmenten. Die Einrichtung zum radialen 
Verschieben des kleinen Segments besteht aus einer 
Schraubenspindel mit Rechts- und Linksgewinde, die 
mit einer Mutter betatigt wird. Eine solche Einrich- 
tung zum Zusammenziehen des Hohlkerns ist jedoch 
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nicht bei sehr langen, rohrformigen Hohldornen an- 
wendbar, weil die Spindelmuttem nicht zuganglich 
warenv AuBerdem fehlt bei dieser bekannten Bau- 

25 weise eine zwanglaufige Fuhrung fur die groBen Man- 
telsegmente des Kerns, so daB diese nach dem Zu- 
riickziehen des kleinen Mantelsegments gesondert von 
dem vulkanisierten Reifen gelost werden miissen, 
Auch deshalb ist die Anwendung dieser bekannten 

30 Bauweise eines Kerns nicht bei langen Hohldornen 
moglich. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen beliebig langen 
Hohldorn zu schaffen, der einfach und schneli auf 
seiner Gesamtlange gleichmaBig verspannt und zu- 

35 sammengezogen werden kann. 

Dies wird erfindungsgemaB in erster Linie dadurch 
erreicht, daB die groBeren Blechmantelsegmente 
innen durch in Umfangsrichtung verlaufende T-Profil- 
rippen versteift sind, an deren unteren Enden sich 

40 die Gelenke befinden, und daB an jedem Gelenk das 
eine Ende eines Druckmittelzylinders mit Kolben- 
stange angelenkt ist, wahrend deren anderes Ende 
iiber einen Verbindungsbauteil mit einer im wesent- 
lichen U-formigen, das kleinere Blechmantelsegment 

45 tragenden Langsversteif ung verbunden ist, an welcher 
Fuhrungsarme sitzen, die mit an ihren Enden an- 
gebrachten Gleitrollen in Fiihrungsschienen eingrei- 
fen, welche an beiden Seiten der Stege der T-Profil- 
rippen angebracht sind und nach innen divergent 

50 verlaufen. Dabei konnen zur Befestigung der Fiih- 
rungsschienen die Stege der T-Profilrippen durch 
Halteplatten nach innen erweitert werden, 
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Einer zweckm'aBigen Weiterbildung der Erfindung 
zufolge konnen die Schenkel der U-formigen Langs- 
versteifung fiir das kleinere Blechmantelsegment am 
freien Rand nach auBen gebogen werden und jeweiis 
mit einem vom kleineren Blechmantelsegment frei- 5 
gelassenen schmalen Randstreifen die mit dem klei- 
neren Blechmantelsegment bundig abschneidenden 
und iiber die oberen Enden der T-Profilrippen frei 
vorstehenden Rander der groBeren Blechmantel- 
segmente bei ausgedehntem Hohldorn abstiitzen. io 

Die Erfindung wird nunmehr an Hand der sie bei- 
spielsweise wiedergebenden Zeichnung ausfiihrlicher 
beschrieben, und zwar zeigt 

Fig. 1 in vereinfachter Darstellung eine Seiten- 
ansicht eines zylindrischen Hohldorns gemaB der 15 
Erfindung, wahrend 

F i g. 2 eine Ansicht von links oder rechts in das 
Innere des Hohldornes wiedergibt. 

Der allgemein mit 1 bezeichnete Hohldoni besteht 
aus zwei Blechmantelsegmenten 2 mit groBerem 20 
Segmentwinkel und einem dritten Blechmantel- c 
segment 3 mit kleinerem Segmentwinkel. Alle drei 
Segmente2 und 3 bilden in Normalstellung einen 
geschlossenen ZylindermanteL Der in der Zeichnung 
dargestellte Hohldorn hat eine zylindrische Form, 25 
kan aber auch jede andere, nicht runde Form haben, ' ~ 
ohrie daB der Erfindungsbereich verlassen wird. 

Die beiden groBeren Blechmantelsegmente 2 sind 
— wenn man den Hohldorn in der dargestellten 
Normallage betrachtet — beispielsweise mit T-Profil- 30 
rippen 4 versteift, die an ihren unteren Enden durch * 
ein Geienk 5 miteinander verbunden sind. An diesem 
GelenkS ist auBerdem die Kolbenstange 6 eines 
Druckmittelzylinders 7 uber ein Gabelstiick 8 drehbar 
befestigt, wobei der Zylinder7 iiber einen Verbin- 35 
dungsbauteil 9 mit einer sich iiber die gesamte Lange ' 
des Hohldorns 1 erstreckenden Langsversteif ung 10 
verbunden ist. Die Langsversteifung 10, auf der das 
kleinere Blechmantelsegment 3 befestigt ist, ist im 
wsentlichen U-formig ausgebildet, wobei die Schenkel 4° 

11 am freien Rand, dem Radius des Hohldorns 1 ent- 
sprechend, nach auBen gebogen sind und in der in 
der Zeichnung dargestellten Normalstellung der 
Blechmantelsegmente 2 und 3 die uber die oberen 
Enden der T-Profilrippen 4 frei vorstehenden Rander 45 

12 der Blechmantelsegmente 2 abstiitzen. 

An der Langsversteifung 10 sind Fiihrungsarme 13 
befestigt, die sich zu beiden Seiten des Verbindungs- 
bauteils 9 senkrecht zur Achse des Zylinders 7 er- 
strecken und an ihren Enden FUhrungsrollen (nicht 50 
sichtbar) aufweisen. Die FiihrungsroUen greifen in 
Fiihrungsschienen 14 ein, die an den Stegen der 
T-Profilrippen 4 sowie auf an diesen angebrachteri 
Halteplatten 15 beidseitig befestigt sind. Die Fiih- 
rungsschienen 14 verlaufen mit einem oberen kurzen 55 
Teilstiick parallel zueinander und zur Achse des 
Zylinders 7 und laufen mit ihrem unteren langeren 
Teilstiick schrag auseinander. 

Innerhalb des Domes 1 kann im Bereich jedes 
T-Profilrippenpaares 2 ein Druckmittelzylinder 7 vor- 60 
gesehen sein oder es ist jedes zweite T-Profilrippen- 
paar mit einem Druckmittelzylinder 7 versehen. 
Die Kolben der Zylinder 7 sind gleichzeitig und auf 
beiden Seiten beaufschlagbar. Sie konnen auch ein- 
seitig beaufschlagbar sein und eine Ruckholfeder auf- €5 
weisen, wobei man zweckmafiig fur die in der Zeich- 
nung dargestellte Arbeitsstellung eine Verriegelung 
vorsehen wird. 



Die Zylinder 7 bilden mit ihren Kolben und Kol- 
benstangen6 sozusagen eine Dornstiitzvorrichtung, 
die auch — insbesondere bei kleineren Dorndurch- 
messern — rein mechanischer Bauart sein kann. Zum 
Beispiel konnten an Stelle der Druckniittelzylinder 7 
von einem Ende des Hohldorns 1 her gemeinsam be- 
tatigbare Spindel-, Kurven- oder Kurbelbetriebe vor- 
gesehen werden, die die gleiche Funktion ausfuhren. 

Wenn ein Rohr oder ein Behaltermantel (nicht 
dargestellt) aus Kunststoff iiber dem Dornl her- 
gestellt worden ist, werden die Kolben des Zylinders 7 
hydraulisch oder pneumatisch eingezogen, so daB sich 
die Zylinder 7 mit der Langsversteifung 10 und den 
Fulirungsannen 13 nach uhten bewegen. Dabei kom- 
men die Langsrander des kleineren Blechmantel- 
segments 3 aus dem Bereich der nachfolgenden Ein- 
wartsbewegung der vorstehenden ' Rander 12 der 
Blechmantelsegmente2 heraus. Bei weiterer Abw'arts- 
bewegung der Furmmgsarme 13 schwenken diese 
• — infolge ihrer Wirkverbindung mit den Fiihrungs- 
schienen 14 : — die T-Profilrippen 4 urn das GelenkS 
nach innen aufeinander zu, so daB der Urnfang bzw: 
Durchmesser des Hohldorns 1 verkleinert wird und 
sich das im Wickelverfahren hergestellte Kunststoff- 
rohr oder der Kunststofl-Behaltennantel vom Dorn 1 
lost und leicht abgezogen werden kann. 

Die Drackmittelanschliisse fiir die Zylinder 7 sind 
in der Zeichnung der Einf achheit halber nicht dar- 
gestellt. 

Patentanspruche: 

1. Hohldorn zumHerstellen von aus schrauben- 
linienfonnig gewickelten Kunststoffstreifen be- 
stehenden Rohren oder Behaltermanteln beliebi- 
ger Lange, der aus zwei iiber Gelenke mitein- 
ander verbundenen Blechmantelsegmenten mit 
groBerem Segmentwinkel und einem dritten Blech- 
mantelsegment mit kleinerem Segmentwinkel be- 
steht, die zur Verringerung des Durchmessers des 
Dorns in radialer Richtung einziehbar sind, 
dadurch gekennzeichn et , daB die gro- 
Beren Blechmantelsegmente (2) innen durch in 
Umfangsrichtung verlaufende T-Profilrippen (4% 
versteift sind, an deren unteren Enden sich die 
Gelenke (5) befinden, und daB an jedem Geienk (5) 
das eine Ende eines Druckmittelzylinders (7) mit 
Kolbenstange (6) angelenkt ist, wahrend dereh 
anderes Ende iiber einen Verbindungsbauteil (9) 
mit einer im wesentlichen U-formigen, das klei- 
nere Blechmantelsegment (3) tragenden Langs- 
versteifung (10) verbunden ist, an welcher Fuh- 
rungsarme (13) sitzen, die mit an ihren Enden 
angebrachten Gleitrollen in Fuhrungsschienen (14) 
eingreifen, welche an beiden Seiten der Stege der 
T-Profilrippen (4) angebracht sind und nach innen 
divergent verlaufen. 

2. Hohldorn nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Befestigung der Fuhrungs- 
schienen (14) die Stege der T-Profilrippen (4) 
durch Halteplatten (15) nach innen erweitert sind. 

3. Hohldorn nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schenkel (11) der U-formi- 
gen Langsversteifung (10) fur das kleinere Blech- 
mantelsegment (3) am freien Rand nach auBen 
gebogen sind und jeweiis mit einem vom kleineren 
Blechmantelsegment (3) f reigelassenen schmalen 
Randstreifen die mit dem kleineren Blechmantel- 
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segment (3) biindig abschneidenden und iiber die 
oberen Enden der T-Profiirippen (4) frei vor- 
stehenden Rander (12) der groBeren Blechmantel- 
segmente (2) bei ausgedehntem Hohldorn (1) 
abstiitzen. 
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